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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-2. ®>Mark 6-3. Front side of paper dust bag
1-2. Switch trigger 5-3. Dust bag 7-1. Claws
2-1. Front grip 5-4. Entry port 7-2. Upper part
4-1. Velcro type of abrasive paper 5-5. Dust spout 8-1. Notch
4-2. Pad 6-1. Groove 8-2. Guide
5-1. =Mark 6-2. Front fixing cardboard
SPECIFICATIONS

Model 9046

Pad size 115 mm x 229 mm

Abrasive paper size

115 mm x 280 mm

Orbits per minute (min") 6,000
Overall length 283 mm
Net weight 3.1kg
Safety class =]

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from

sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 84 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 95 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-16
For European countries only
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible

manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Orbital Sander
Model No./ Type: 9046
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England
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Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference.

SANDER SAFETY WARNINGS
1. Always use safety glasses or goggles.

Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

7.  Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release

the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and then

push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch

trigger fully, then release it.

Front grip

Fig.2

The front grip position can be changed in 90° increments.
Pull the front grip and rotate it to the desired position.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing abrasive paper

For conventional type of abrasive paper with
pre-punched holes (standard equipment):

Turn the clamp lever counterclockwise. Insert the paper
end into the clamper, aligning the holes in the paper with
those in the pad. Then return the clamp lever to the
original position to secure the paper. Repeat the same
process for the other end of the tool, maintaining the
proper paper tension.

1. Conventional
type of abrasive
paper

2. Clamp lever

3. Pad

Fig.3
For the velcro type of abrasive paper (accessory)
Fig.4

Remove all dirt or foreign matter from the pad. Attach the
paper to the pad, aligning the holes in the paper with
those in the pad.



/\CAUTION:
Always use velcro type of abrasive papers. Never
use pressure-sensitive abrasive papers.

Dust bag

Fig.5

To install the dust bag, align the = mark on the bag's
entry port with the = mark on the dust spout of the tool
and fit the entry port onto the dust spout. Then turn the
dust bag clockwise to secure it in place.

For the best results, empty the dust bag when it becomes
approximately half full, tapping it lightly to remove as
much dust as possible.

To remove the dust bag,
procedures in reverse.

follow the installation

Installing paper dust bag (optional accessory)
Fig.6

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing cardboard
of the paper dust bag into the groove of the paper dust
bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard in
arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.7

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.8
Fig.9
NOTE:
If you connect a Makita dust collector to this tool,

more efficient and cleaner operations can be
performed.

OPERATION

Sanding operation
Fig.10
/\CAUTION:
. Never run the tool without the abrasive paper. You
may seriously damage the pad.
Do not block motor vent with your finger or hand.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive paper or shorten tool life.
Hold the tool firmly with one hand on the switch handle
and the other hand on the front grip when performing the
tool. Turn the tool on and wait until it attains full speed.
Then gently place the tool on the workpiece surface.
Keep the pad flush with the workpiece and apply slight
pressure on the tool.

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Abrasive paper (with pre-punched holes)
Velcro type of abrasive paper (with pre-punched
holes)
Joint 25 (for connecting to vacuum cleaner)
Paper dust bag
Paper dust bag holder

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHOro Buay

1-1. ®ikcatop

1-2. Knonka BuMuKaya

2-1. MepepnHs pyyka

4-1. HaxxgayHwii nanip 3 nunyykoro
4-2. MNigknagka

5-1. Mitka =

5-2. Mitka =

6-1. MNa3

5-3. Miwok ans nuny
5-4. OTBip BBeAEHHS
5-5. Wryuep anga nuny

6-2. MNepenHs KapTOHKa KpiNneHHs

6-3. JluuboBa CTOpOHa NanepoBoro
MillKa Ans nuny

7-1. 3atnck

7-2. BepxHs yacTuHa

8-1. Mpopisb

8-2. HanpsmHa

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb

9046

Poamip nigknagku

115 Mm x 229 Mm

Poamip HaxpaayHoro nanepy

115 Mm x 280 Mm

OGeprie 3a xBunuHy (x8.”) 6000
3aranbHa JOBXWUHa 283 mm
Yncra Bara 3,1 kr

Knac 6eaneku 2]

* Yepes Te, LWIO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCTIAXKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTepPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHi

6e3 nonepemKeHHs.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTU Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTPYMEHT npu3HadYeHo Ans WniyBaHHA BENUKMUX
NoBEPXOHb AEPEBUHW, MNacTMacu Ta MeTany a Takox

BUKpaLLUEHNX NOBEPXOHb.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nuwe Ao Axepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKVIMY XapakTepUcTKamu, i BiH Moxe npaLtoBaTn
nuwe Big ogHodhasHoro gxepena 3mMiHHOrO CTpymy. BiH
Mae MOABIMHY i30MALII0, a OTXe MOXe TaKoX
nigknioyaTmMcsa Ao po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIIeHHS.
ENG905-1
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745:

PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY (Lya): 84 AB(A)
PiBeHb akycTuuHoi noTyxHocTi (Lwa): 95 AB(A)
Moxwubka (K) : 3 aB(A)

KopucTyitecs 3aco6amm 3axucTy cnyxy

ENG900-1
Bibpauis

3aranbHa BenuuvHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexwvm po6oTu: wnicyBaHHs cTanesoro nucra
Bi6pauisi (an) : 3,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii Gyno BUMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 IHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii MOXe  TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKW
BNIIMBY.

/A\YBATA:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
dakTU4HOI poboTu iHCTpymMeHTa MoXe
BiApPI3HATUCA Bif 3asiBNEHOr0 3HaYeHHs BiGpalii.
3abe3neyte HanexHi 3anobikHi 3axoan AOns

3axucTy oneparopa, Lo BiANOBIiAaTMYTb YyMOBaM
BMKOPWUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig G6patu o yearu
BCi CKnagoBi pobo4oro umkny, Taki ik 4ac, Konm
{HCTDYMEHT BMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npaLoBaTii Ha XONoCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

ENH101-16
Tinbku Ans kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BignoBigHiCTbL cTaHAapTam
€C

Hawa KOMnMaHis, Makita Corporation, fAK
BiANoBiAanbHMIN BUPOBHUK, Haronowye Ha ToMy, Lo
obnagHaHHA Makita:

Mo3HayeHHs obnagHaHHs:

LWnicbyBanbHa MawmHa

Ne mogeni/ Tun: 9046

€ CepiiHnM BMPOGHMLTBOM Ta



Bianosipae Takum €BponencbkuM [iupekTuBam:
2006/42/EC
Ta BMpOGneHi y BiANOBIOHOCTI 4O TakuMx CTaHAapTiB Ta
CTaH4apTM30BaHWX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiYHa JOKYMeHTaLis BeaeTbes:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Axrnis

30.1.2009
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Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, AMOHIA

GEA010-1

3acTepexxeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTtanTe Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BCi IHCTPyKUii.
HepoTpumaHHa gaHux 3acTepexxeHb Ta iHCTPYKUI MoXxe
Npu3BeCTM [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHSI
noxexi Ta/abo cepriosHNX TpaBMm.
36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHikn

6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.
GEB021-4

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3I
LIJJ1I<DYBAJ1bHO|O MALLUHOIKO

Cnia 3aBXAu ogsraTtv 3axucHi okynsipu a6o
niH3n. 3BUYaiHi okynsipu abo TemHi okynspi
Ana 3axucTty BiA coHua HE € 3axucHumu

oKynspamu.
2. MiuHo TpumaiTe iHCTPYMEHT.
3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT npaLlolYUM.

MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KOnun
TpUMaeTe ioro B pykax.

4.  Lle# iHCTpyMeHT He mae rigpoisonsuii, Tomy He
cnip noaasaTy BOAM Ha NOBEPXHIO AeTarni.

5. Nig yac wnidyBaHHA 060B'sI3KOBO
NpPOBITPIONTE NPUMILLIEHHS.

6. [Oeski maTtepianM MalwTb Yy CBOEMY cKnapgi
TOKCUYHi XiMiYHi pe4yoBuHWU. ByabTe yBaxHi,
Wo6 3ano6irtm BAUXaHHA MUY Ta KOHTaKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyihTecs npaBUNn  TEXHIKM

6e3nekn BUpoGHMKa MaTepiany .

7. Nip yvac wniyBaHHA UUM IHCTPYMEHTOM
Aeskux BuMpo6iB, hap6 Ta AepeBUMHU MOXYTb
yTBOplOBaTUCS HeGe3neyHi pe4oBMUHU 3 NUIIOM.
Cnia kopucTyBaTUCA BianoBigHMMM 3aco6ammn
3aXUCTy opraHiB noamuxy.

8. Mepea nouyatkom po6GoTuM nepeBipTe, LWO6
nigknagka He ©Oyna  TpicHytoo  a6o
nowkoaXeHoto.  TpiymHM abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKU

AYBATA:

HIKONKW HE CHNI4 BtpayaTu nunbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nig Yac KOPUCTYBAHHA BUPOGOM
(wo npuxoaUTb MPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAKN CTPOro AOTPMMYBAaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA1 a6o HepoTpMMaHHA npaBun
6e3nekn, BUKNaAeHUX B LbOMY [OKYMEHTi, MoOxe
NpPU3BECTU [0 CEePUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOis BuMukaua.

Fig.1

/N\OBEPEXHO:
Mepen BMMKaHHAM  iHCTPYMEHTY Yy  Mepexy
060B'AA3KOBO  MEpEBIpTE, 4YM KHOMKa BMMMKaya
HOpPManbHO cnpaupoBYe i nicna  BignycKaHHS
NoBepTaeTbCA B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".

LLlo6 BkNOYATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITbL KHOMKY

BMMUKaya. LLlo6 3ynuHuUTY - BiANyCTiTh KHOMKY BUMUKaYa.

[ns noBroTpuBanoi po6oT! HAaTUCHITb KHOMKY BUMUKaYa,

nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcaTopa.

LLlo6 3ynnHWUTM iHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHNM BUMUKaYeEM,

HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BiAnycCTiTb ii.

MepeaHs pyuka
Fig.2
MonoxeHHA nepeaHbOi PYyYKUMOXKHA MIHATU i3 KPOKOM

90°. MoTsArHiTE 3a NepegHio pyyky Ta MNOBEPHITb il B
HeobxiaHe NoNoXeHHS.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen TUM, $K 3aHATACH KOMMNMEKTYBaHHAM
IHCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHUIA Ta BIAKIIOYEHWIA Big Mepexi.



BcTaHOBRNEHHA a60 3HATTA HaXXAa4YHOro
nanepy

[AnA cTaHAapTHOro HaXAa4YHOro nanepy 3 oTBopamMu
(ctaHpapTHe o6nagHaHHA):

MoBepHIiTb Baxinb 3aTUCKY NPOTU FOAMHHWUKOBOI CTPIfKM.
BcraBTe KiHeub nanepy B 3aTWCK, CyMICTUBLUM OTBOPMW B
nanepi i3 oTBopamu Ha nigknaaui. Motim noBepHiTb Baxinb
3aTMCKY B MOYaTKOBE MOMOXKEHHS ANs TOro, Wo6 3akpinuTy
nanip. MoBTOpITb Taky X npoueaypy ANS ApYroro KiHus
iHCTpyMeHTa, 3abe3neyytoun HanexHuii HaTar nanepy.

1. Haxgaynwii nanip
CTaHAapTHOro
™mny

2. 3aTuCKHWiA Baxinb

3. Nigknagka

Fig.3
[Ansa Haxpa4yHoi 6ymaru i3 nuny4koro
(npuHanexHicTb)

Fig.4

YcyHbTe Becb 6pyn abo CTOpOHHI MaTepianu 3 nigknagku.

3akpiniTe nanip Ha nigknagui, cymicTMBLIM OTBOPY Ha
nanepi 3 oTBOpamMu Ha nigknazaui.

/\OBEPEXHO:

. Cnip 3aBXau BUMKOPUCTOBYBAaTW HaxaaqHWii nanip
i3 nunyuykoto. 3abBoOpoHEHO  BMKOPWUCTOBYBaTU
HaxgadyHui nanip, Wo pyMHYeTLCA Nig Qi€ TUCKY.

Miwok ansa nuny

Fig.5

[Onsi BCTAHOBMNEHHS Millka AN nuiy cnig CymicTuTu
MiTKy = Ha OTBOpI Millka 3 MITKOI0O = Ha wWwTyuepi Ans
nnIy Ha iHCTPYMEHTI Ta BCTaBUTM MOrO BXiAHUM OTBOPOM
B WTYyUep Ana nuny. MoTiM NOBEpHITb MILLOK ANs N1y No
FOAVHHVKOBIN CTPINL, Wo6 3akpinuTK oro.

Ons  oTpuMaHHs  Hawninwwx  pesynbratiB  cnif
CMOPOXHIOBATY MILLIOK AJ15 MY, KON BiH 3aMOBHIOETHCSA
HarnoroBuHy, 3nerka MocTykaslUW WOro, LWo6 YCyHYTW
skomora GinbLue nuny.

Ona Toro, Wo6 3HATM MIWOK AN MuIy, BUKOHaWTe
npoueaypy NOro BCTAHOBIEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAAKY.

BctaHoBneHHs nanepoBoro MilKa ansa nuny
(mopaTKOoBa NpUHanNexHicTb)

Fig.6

Posrawyiite nanepoBuin MIOK ANA NUNY Ha Aepxaky
AN NanepoBOro Millka nepeaHbol0 CTOPOHOK Bropy.
BcTtaBTe nepegHio KapTOHKY KpinmeHHs nanepoBoro
MilLKa Ans nuny B Na3 Ha Aepaky nanepoBoro Millka.
[MoTiM HaTUCHITb Ha BEPXHI YacTUHY nepeaHbOl
KapTOHKV Yy HanpsMKy CTpifku, Wwob BoHa 3alwna B
3aTUCKM.

Fig.7
BcTtaBTe npopisb naneposBoro Miwka AnA nuny B
HanpsMHY  Aepxaka nanepoBoro  Miwka. [loTim
BCTaHOBITb AepXaK ManepoBOro Millka Ans nuiy Ha
IHCTPYMEHT.
Fig.8
Fig.9
APUMITKA:
AKWo A0 IHCTPYMeHTa NigKMiYMT NPUCTPIn 360py
nuny Makita, 1o poboTy MOXHa BWKOHYBaTh
edekTMBHILE Ta 3 BiNbLIOK YACTOTOH.

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnidyBaHHA

Fig.10

/\OBEPEXHO:

. 3abopoHeHo 3anyckatu iHCTpYyMEHT 6e3
HaxpadyHoro nanepy. Le wmoxe  cepiiosHo

NOLUKOANUTY NiAKNaaKy.

3abopoHeHo 6nokyBaTU BEHTUNSALAHWIA KknanaH

MoTOpa narnbLiem abo pyKoto.

He npuknapaiite cuny fo iHcTpymeHTa. HagmipHun

TUCK MOXe 3HWU3NTM edEeKTUBHICTb 3a4nCTKu,

NOLIKOAUTU HaxdayHuin nanip abo 3MeHWWTn

TepMiH cny>bu iHCTpymeHTa.
Mia yac po6oTM MiLHO TpUMaKTe IHCTPYMEHT OfHie0
PYKOIO 32 pyyKy 3 BUMMKa4YeM, a APYrol — 3a NepeaHto
PYYKYy iHCTPyMeHTa. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ta 3axaiTb,
nokv  BiH Habepe noBHOi wBuakocTi. Ob6epexHo
PO3MICTITb IHCTPYMEHT Ha poboviii noBepxHi. Tpumainte
iHCTPyMEHT Takum 4YuHOM, LWO6 nigknagka Oyna
po3TalloBaHa ypiBeHb i3 pobo4oto NOBEPXHELD, Ta 3nerka
HaTuCKanTe Ha HbOro.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepen T1M, SIK OFNAHYTU IHCTPYMEHT, abo BUKOHATH
PEMOHT, nepekoHanTecs, WO BiH BUMKHEHWA Ta
BiJKIIOYEHWI Big Mepexi.
Hikonn He BuKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, GeH3uH,
po3pimKyBay, ChMpT Ta nomibHi peuvosmHW. Ix
BMKOPUCTaHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMNbOopY,
nedopmalii Ta NosIBU TPILLMUH.
Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MNEKY Ta
HALOINHICTb, PEMOHT, Ornsig Ta 3amiHy BYTiNbHUX LLiTOK,
Oyab-ske  iHWe TexHiyHe  obcnyroByBaHHs — abo
perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBAaTK YNOBHOBaXEHI LIEHTPU
obcnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYIOTBCS nuLle
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".



OOOATKOBE MNPUNAAAOA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHoO
ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucaHi B iHCTPYKLUIi 3 ekcrinyaTauii. BukopuctaHHs
SIKOTOCb iHLIOrO OCHALLEeHHsi abo npunagas mMoxe
CNpUYMHMTM  TpaBMmyBaHHS. OcHalleHHs abo
npunagas cnig  BUKOPWUCTOBYBAaTM  NuLLe 3a
NpU3HaYEHHAM.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

HaxpayHuii nanip (i3 oTBopamm)

CTaHgapTHUI HaXxa4a4YHW nanip 3 nNuMnyykor (Ta 3
oTBOpaMM)

Mydta 25 (ansa nigknoyYeHHs nunococa)
ManepoBui MoK Ans nuny

[epxak nanepoBoro millka ans nuny

NPUMITKA:

[eski enemeHTM cnncKy MOXYTb BXOAWTW [0
KOMMIIEKTY IHCTpyMEHTA sk CTaHAapTHe Npunagas.
BOHM MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

Objasnienia do widoku ogélnego

1-1. Przycisk blokujacy 5-2. Symbol =

6-3. Przednia cze$¢ papierowego worka

1-2. Spust przetacznika 5-3. Worek na pyt na pyt
2-1. Uchwyt przedni 5-4. Dysza wlotowa 7-1. Kty
4-1. Papier Scierny typu Velcro 5-5. Dysza na pyt 7-2. Gérna cze$é
4-2. Podktadka 6-1. Bruzda 8-1. Naciecie
5-1. Symbol = 6-2. Tekturowy element mocujacy 8-2. Prowadnica
SPECYFIAKCJE
Model 9046
Rozmiar podkfadki 115 mm x 229 mm
Rozmiar papieru $ciernego 115 mm x 280 mm
Liczba oscylacji na minute (min™) 6 000
Diugos¢ catkowita 283 mm
Ciezar netto 3,1kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE052-1
Przeznaczenie

Opisywane narzedzie jest przeznaczone do szlifowania
duzych powierzchni materiatébw z drewna, tworzywa
sztucznego i metalu, jak réwniez do szlifowania

powierzchni malowanych.
ENF002-2

Zasilanie

Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazowym
pradem przemiennym. Jest ono podwojnie izolowane,

dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez uziemienia.
ENG905-1

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 84 dB(A)
Poziom mocy akustycznejl (Lwa): 95 dB(A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB(A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$é poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Tryb pracy: szlifowanie metalowych ptyt
Wytwarzanie drgan (ap) : 3,5 m/s?
Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.

Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.

/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
wartosci deklarowanej, w zaleznos$ci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o0 szacowane narazenie w rzeczywistych
warunkach uzytkowania nalezy okresli¢ $rodki
bezpieczenstwa w celu ochrony operatora
(uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu dziatania,
tji. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i kiedy
pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy jest
wigczone).

ENH101-16
Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym firma Makita Corporation jako
odpowiedzialny producent oswiadcza, iz opisywane
urzadzenie marki Makita:

Opis maszyny:

Szlifierka oscylacyjna

Model nr/ Typ: 9046

jest produkowane seryjnie oraz



Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami lub
dokumentami normalizacyjnymi:
EN60745
Dokumentacja techniczna przechowywana jest przez:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Ogdlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

/\ OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy

zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.

GEB021-4
OSTRZEZENIE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych

lub gogli. Zwykie okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE s okularami
ochronnymi.

2. Trzymac narzedzie w sposo6b niezawodny.

3. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

4. Opisywane narzedzie nie jest wodoszczelne,
wiec do szlifowania powierzchni nie wolno
uzywac wody.

5. Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiedniq wentylacje.

6. Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

1"

7. Szlifowanie niektorych materiatéw, farb i
drewna przy uzyciu tego narzedzia moze

narazi¢ uzytkownika na dziatanie pytu
zawierajagcego substancje niebezpieczne.
Uzywac odpowiedniej ochrony drég
oddechowych.

8. Przed przystapieniem do pracy sprawdzi¢, czy
podktadka nie jest popekana. Pekniecia groza
obrazeniami ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

/\OSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily $ciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

/AUWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jestono wylgczone i nie podtgczone do sieci.
Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
na spust przetacznika. Zwolni¢ spust przetacznika, aby
wytaczy¢ elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu, a
nastepnie zwolni¢ go.
Uchwyt przedni
Rys.2
Pozycje uchwytu przedniego mozna
odstepach 90° .
zadanej pozycji.

MONTAZ

/AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sig, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

regulowaé¢ w
Pociagnij uchwyt przedni i obré¢ go do



Zaktadanie lub zdejmowanie papieru
sciernego

Konwencjonalny typ papieru sciernego z otworami
(wyposazenie standardowe)

Obré¢ dzwignie zaciskowg w kierunku odwrotnym do
ruchu wskazéwek zegara. Wsun papier w zacisk,
wyréwnujac otwory papieru i podktadki. Przywré¢
dzwignie¢ zaciskowg do pierwotnej pozycji, aby
zablokowa¢ papier. Powtérzy¢ te sama procedure w

przypadku drugiego konca podstawy, utrzymujac
odpowiedni naciag papieru.
1 1. Konwencjonalny
2 typ papieru
$ciernego
2. Dzwignia
zaciskowa

3. Podktadka

3

Rys.3

Papier scierny typu Velcro (osprzet dodatkowy)
Rys.4

Usun z podkiadki zanieczyszczenia i ciata obce.
Zamocuj papier na podktadce, wyréwnujac otwory
papieru i podkfadki.

Auwaca:
Uzywaj zawsze papieru $ciernego typu velcro. Nie
uzywaj nigdy papieru $ciernego wrazliwego na
nacisk.

Worek na pyt

Rys.5

Aby zamontowa¢ worek na pyt, wyréwnaj symbol = na
otworze wlotowym worka z symbolem < dyszy
wylotowej narzedzia i wsun dysze do otworu wlotowego.
Nastepnie obro¢ worek w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara, aby go zablokowa¢ we witasciwej
pozyciji.

Worek najlepiej oprézniaé, gdy jest wypetniony do
potowy. Nalezy wéwczas postukac go lekko, aby usunaé
jak najwiecej zebranego pytu.

Aby zdemontowa¢ worek na pyl, nalezy wykonac
procedure instalacji w odwrotnej kolejnosci.

Montaz papierowego worka na pyt (osprzet
dodatkowy)

Rys.6

Papierowy worek na pyt umiesci¢ w uchwycie, tak aby
jego przednia strona byta skierowana w gore. Wsunaé
tekturowy element mocujacy papierowego worka na pyt
w rowek uchwytu.

Nastepnie nacisna¢ goérng czesé tekturowego elementu
mocujgcego W kierunku strzatki i wsuna¢ go pod
zaczepy.

Rys.7

Wsung¢ naciecie papierowego worka na pyt w
prowadnice uchwytu worka. Nastepnie zamontowaé
uchwyt wraz z workiem na narzedziu.

Rys.8

Rys.9

UWAGA:
Bardziej wydajng i czystq prace mozna osiagnacé
podiaczajgc  do narzedzia urzgdzenie do
odprowadzania pytu firmy Makita.

DZIALANIE

Szlifowanie
Rys.10

AUWAGA:

Nie wolno uruchamiaé narzedzia bez zatozonego

papieru $ciernego. Mozna w ten sposéb powaznie

uszkodzi¢ podktadke.

Nie blokuj otworu wentylacyjnego silnika palcem

lub reka.

Nie wolno uzywa¢ nadmiernej sity. Zbyt duzy

nacisk moze przyczyni¢ sie¢ do obnizenia

wydajnosci  szlifowania, zniszczenia papieru

$ciernego i/lub obnizenia trwato$ci narzedzia.
Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem nalezy mocno
chwyci¢ narzedzie jedng reka za uchwyt przetacznika, a
druga reka za uchwyt przedni. Wiaczyé narzedzie i
poczekaé, az osiggnie ono maksymalng predkosc.
Nastepnie nalezy delikatnie przytozy¢ narzedzie do
obrabianego elementu. Trzyma¢ ptasko podkiadke
wzgledem obrabianego elementu, lekko dociskajac
narzedzie do elementu.

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytgczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno  uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.
Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczotek
weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regulacyjne
powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane Centra
Serwisowe Makita, wylacznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.



AK

CESORIA OPCJONALNE

/AUWAGA:

Zaleca sig stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriow i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

UWA!

Papier $cierny (z otworami)

Papier $cierny typu Velcro (z otworami )
Ztaczka 25 (do podtaczania odkurzacza)
Papierowy worek na pyt

Uchwyt worka papierowego

GA:

Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotagczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rézne pozycje,
w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare

1-2. Tragaciul intrerupatorului
2-1. Maner frontal

4-1. Hartie abraziva de tip Velcro

5-2. Marcaj =
5-3. Sac de praf

5-4. Racord de admisie
5-5. Duzd de evacuare a prafului

6-3. Partea frontald a sacului de praf din
hartie

7-1. Clichete

7-2. Partea superioara

4-2. Taler 6-1. Canelura 8-1. Crestatura
5-1. Marcaj = 6-2. Placa de fixare frontald 8-2. Ghidaj
SPECIFICATII

Model 9046

Dimensiunea talpii

115 mm x 229 mm

Dimensiunea hartiei abrazive

115 mm x 280 mm

Rotatii pe minut (min™) 6.000
Lungime totala 283 mm
Greutate neta 3,1kg

Clasa de siguranta 2]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificata confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masgina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (L,a): 84 dB(A)
Nivel putere sonora (Lwa): 95 dB(A)
Eroare (K): 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisia de vibratii (an): 3,5 m/s’
Incertitudine (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

+ Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/\AVERTISMENT:

+ Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
in functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va cd identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe o
estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand n considerare toate partile ciclului de operare,
precum timpii in care unealta a fost opritd, sau a
functionat in gol, pe langa timpul de declansgare).

ENH101-16
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Noi, Makita Corporation ca producétor responsabil,
declaram ca urmatorul(oarele) utilaj(e):
Destinatia utilajului:
Slefuitor cu excentric
Modelul nr. / Tipul: 9046
este Tn productie de serie si
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:
2006/42/EC
Si este fabricat in conformitate cu urméatoarele standarde
sau documente standardizate:
EN60745



Documentatia tehnica este pastrata de:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Marea Britanie

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONIA

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati  toate  avertismentele  si

instructiunile pentru consultéri ulterioare.
GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine magina

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile

4. Aceasta masina nu este etansa la apa, prin
urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

6.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului

7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn

N

poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.

DESCRIERE FUNCTIONALA

/N\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea inainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
/A\ATENTIE:

inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand este

eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocatd, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Maner frontal

Fig.2

Pozitia ménerului frontal poate fi modificatd in incremente
de 90°. Trageti manerul frontal si rotiti-l in pozitia dorita.

MONTARE
A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea hartiei abrazive
Pentru hértie abraziva conventionala cu gauri
perforate (echipament standard):

Rotiti parghia de strangere in sens anti-orar. Introduceti
capatul hartiei in clema, aliniind perforatiile hartiei cu cele
de pe talpa. Apoi readuceti parghia de strangere in
pozitia initiald pentru a fixa hartia. Repetati aceeasi
operatie pentru celdlalt capat al hartiei, tensionand
corespunzator hartia.



1. Hartie abraziva
conventionala
2. Parghie de

strangere
3. Taler
Fig.3
Pentru hartia abraziva de tip Velcro (accesoriu)
Fig.4

Tndepértat,i toate impuritatile si materiile strdine de pe
talpa. Atasati hartia la talpa, aliniind perforatiile hartiei cu
cele de pe talpa.

A\ATENTIE:
Folositi intotdeauna hértie abraziva de tip Velcro.
Nu folositi niciodatd hértie abraziva sensibila la
presare.
Sac de praf
Fig.5
Pentru a instala sacul de praf, aliniati marcajul = de pe
racordul de admisie al sacului cu marcajul = de pe
duza de evacuare a prafului de pe masina si instalati
racordul de admisie pe duza de evacuare a prafului. Apoi
rotiti sacul de praf in sens orar pentru a-l fixa.
Pentru rezultate optime, goliti sacul de praf atunci cand
se umple pana la circa jumatate din capacitate,
aplicandu-i lovituri ugsoare pentru a elimina cat mai mult
praf posibil.
Pentru a demonta sacul de praf, executati in ordine
inversa operatiile de instalare.

Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu optional)

Fig.6

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia cu
partea frontald orientatd in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
in directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.7

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Fig.8

Fig.9

NOTA:
Conectand un colector de praf Makita la aceasta
masina puteti efectua operatii mai eficiente si mai
curate.

FUNCTIONARE
Operatia de slefuire
Fig.10

AATENTlE

Nu folositi niciodatd masina fara hartie abraziva.

Puteti avaria serios talerul.

Nu blocati fantele de ventilatie ale motorului cu

degetul sau cu mana.

Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva

poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora

hartia abraziva sau scurta durata de exploatare a

masinii.
Tineti masina ferm cu 0 mana pe manerul de comutare si
cealaltd mana pe manerul frontal in timpul utilizarii.
Porniti magina si agteptati ca aceasta sa atinga turatia
maxima. Apoi amplasati cu atentie masina pe suprafata
piesei de prelucrat. Mentineti talerul aliniat cu piesa de
prelucrat si aplicati o ugoara presiune pe masina.

iNTRETINERE
AATENTlE

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati

debransat-o de la retea fnainte de a efectua

operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzin&, diluant,

alcool sau alte substante asemdanatoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
AATENTIE

Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Hartie abraziva (cu gauri perforate)
Hartie abraziva de tip Velcro (cu gauri perforate)
Racord 25 (pentru conectare la aspirator)
Sac de praf din hartie
Suport pentru sac de praf din hartie

NOTA:
Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungstaste

5-2. Markierung =

6-3. Vorderseite des Papierstaubbeutels

1-2. Schalter 5-3. Staubbeutel 7-1. Klauen
2-1. Vorderer Griff 5-4. Einlassstutzen 7-2. Oberkante
4-1. Klettverschluss-Schleifpapier 5-5. Absaugstutzen 8-1. Kerbe
4-2. Schleifteller 6-1. Rille 8-2. Filhrung
5-1. Markierung = 6-2. Vordere Kartonplatte
TECHNISCHE DATEN

Modell 9046

Schleiftellergréie

115 mm x 229 mm

Schleifpapiergrofie 115 mm x 280 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 6.000
Gesamtlange 283 mm
Netto-Gewicht 3,1kg
Sicherheitsklasse ay

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE052-1
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schleifen groRer Flachen
aus Holz, Kunststoff und Metall sowie lackierter Flachen

entwickelt.
ENF002-2

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne

Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745:

Schalldruckpegel (L,a) : 84 dB(A)
Schallleistungspegel (Lwa) : 95 dB(A)
Abweichung (K) : 3 dB(A)

Tragen Sie Gehorschutz.

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier

Arbeitsmodus: Schleifen einer Metallplatte
Schwingungsausgabe (ay) : 3,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.

Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die  Schwingungsbelastung ~ wéhrend  der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.

Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-16
Nur fiir europaische Lander

EG-Konformitatserklarung

Wir, Makita Corporation als verantwortlicher Hersteller,
erklaren, dass die folgenden Gerate der Marke Makita:
Bezeichnung des Gerats:

Schwingschleifer

Modelnr./ -typ: 9046

in Serie gefertigt werden und



Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
AuRerdem werden die Gerate gemafl den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:
EN60745
Die technische Dokumentation erfolgt durch:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitshinweise

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und -anweisungen sorgfaltig durch. Werden die
Warnungen und Anweisungen ignoriert, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder schweren
Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und
Anweisungen zur spateren Referenz gut

auf.
GEBO021-4

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DAS SCHLEIFEN

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewodhnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

2. Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

4. Dieses Werkzeug ist nicht zum Nass-Schliff
geeignet. Verwenden Sie daher kein Wasser
auf der Werkstiickoberflache.

5. Beim Schleifbetriecb muss auf eine

ausreichende Beliiftung des Arbeitsplatzes

geachtet werden.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die

giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie

diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

7. Bei manchen Produkten, Lackierungen und
Holzverarbeitungen kann der Benutzer beim
Schleifen Staub ausgesetzt werden, der
Gefahrstoffe enthalt. Tragen Sie stets einen
ausreichenden Atemschutz.

8. Uberpriifen Sie den Schleifteller vor der

Verwendung sorgfdltig auf Risse oder
sonstige Beschadigungen. Risse oder
Beschiddigungen bergen die Gefahr von

Verletzungen.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AAWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

A\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen des
Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/N\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter richtig
funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.
Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur
der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das Werkzeug
abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie den
Schalter und dann die Blockierungstaste.
Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Vorderer Griff

Abb.2

Die Position des vorderen Griffs kann in Schritten von
90° geandert werden. Ziehen Sie den vorderen Griff und
drehen Sie ihn in die gewlinschte Position.



MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Schleifpapiers
Fiir herkommliches Schleifpapier mit vorgestanzten
Lochern (Standardausstattung):

Drehen Sie den Klemmhebel nach links. Legen Sie das
Papier in die Klemme ein, wobei Sie die Locher im Papier
an denen im Teller ausrichten. Stellen Sie dann den
Klemmbhebel zuriick in die Ausgangsposition und sichern
Sie so das Papier. Wiederholen Sie den gleichen
Vorgang auf der anderen Seite des Werkzeugs, und
achten Sie dabei auf eine angemessene Spannung des
Schleifpapiers.

1. Herkémmliches
Schleifpapier
2. Klemmbhebel
3. Schleifteller
Abb.3
Fiir Klettverschluss-Schleifpapier (Zubehor)
Abb.4

Entfernen Sie Schmutz und Fremdpartikel vom Teller.
Bringen Sie das Papier am Teller an, wobei Sie die
Lécher im Papier an denen im Teller ausrichten.

/\ACHTUNG:
Verwenden Sie immer
Klettverschluss-Schleifpapier. Verwenden Sie nie
druckempfindliches Schleifpapier.

Staubbeutel

Abb.5

Richten Sie zum Anbringen des Staubbeutels die
Markierung = an dessen Einlassstutzen mit der
Markierung = am Absaugstutzen des Werkzeugs an
und flihren den Einlassstutzen auf den Absaugstutzen.
Drehen Sie dann den Staubbeutel leicht im
Uhrzeigersinn, um ihn an seinem Platz zu sichern.

Um beste Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie den
Staubbeutel entleeren, wenn er etwa halb voll ist, wobei
durch leichtes Abklopfen mdglichst viel Staub geldst
werden sollte.

Zum Abnehmen des Staubbeutels befolgen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Anbringen des Papierstaubbeutels
(optionales Zubehor)
Abb.6

Legen Sie den Papierstaubbeutel zum Montieren mit der
Vorderseite nach oben auf den Papierstaubbeutelhalter.

Fihren Sie die vordere Kartonplatte des
Papierstaubbeutels in  die  Flhrungsrille des
Papierstaubbeutelhalters ein.

Dricken Sie dann die Oberkante der vorderen

Kartonplatte in Pfeilrichtung, bis sie in die Klauen
einrastet.

Abb.7

Schieben Sie die Aussparung des Papierstaubbeutels
auf die Fuhrungsrille des Papierstaubbeutelhalters.
Bringen Sie dann den Papierstaubbeutelhaltersatz am
Werkzeug an.

Abb.8
Abb.9

ANMERKUNG:
Wenn Sie einen Makita-Staubsammler an das
Werkzeug anschlieBen, kdnnen Sie effizienter und
sauberer arbeiten.

ARBEIT

Schileifbetrieb
Abb.10

/N\ACHTUNG:
Betreiben Sie das Werkzeug niemals ohne
Schleifpapier. Anderenfalls kann der Schleifteller
schwer beschadigt werden.
Blockieren Sie nicht die Llftungsschlitze des
Motors mit lhrer Hand.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals mit Gewalt.
UbermaRiger Druck kann zu einer verminderten
Schleifleistung, Beschadigung des Schleifpapiers
und einer Verkirzung der Lebensdauer des
Werkzeugs fihren.
Halten Sie das Werkzeug mit einer Hand am Schaltergriff
und mit der anderen am vorderen Griff fest, wenn Sie mit
dem Werkzeug arbeiten. Schalten Sie das Werkzeug ein
und warten Sie, bis es die volle Drehzahl erreicht hat.
Setzen Sie dann das Werkzeug vorsichtig auf die
Werkstiick-Oberflache. Halten Sie den Teller flach auf
dem Werkstiick und (iben Sie leichten Druck auf das
Werkzeug aus.

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.
Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies



kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen

fuhren.
Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den
autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

AACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehdrteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Schleifpapier (mit vorgestanzten Léchern)
Klettverschluss-Schleifpapier (mit vorgestanzten
Lochern)
Verbindung 25 (zum  AnschlieBen eines
Staubsaugers)
Papierstaubbeutel
Papierstaubbeutelhalter

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zargomb 5-2. Bjelolés 6-3. A papir porzsak eliilsé oldala
1-2. Kapcsold kioldégomb 5-3. Porzsak 7-1. Karmok
2-1. Eliils6 fogantyu 5-4. Nyilas 7-2. Fels6 rész
4-1. Velcro tipusu csiszolopapir 5-5. Pornyilas 8-1. Bevagas
4-2. Talp 6-1. Horony 8-2. Vezetd
5-1. =jeldlés 6-2. Ellls6 rogzité papirlemez
RESZLETES LEIRAS
Modell 9046
Talp mérete 115 mm x 229 mm
Csiszolépapir mérete 115 mm x 280 mm
Korforgas percenként (min™) 6000
Teljes hossz 283 mm
Tiszta tdmeg 3,1kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE052-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam nagyfeliilet(i faanyagok, miianyagok és fémek,

valamint festett felliletek csiszolasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szereplé feszlltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
angnyomasszint (Lya) : 84 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 95 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG900-1
Vibracio

A vibracio telies értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

MUikodési méd: fémlemez csiszolasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartoja kijelentjiik, hogy a kovetkez6 Makita gép(ek):
Gép megnevezése:

Excentercsiszold

Tipus sz./ Tipus: 9046

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartdsa a kdvetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745



A miszaki dokumentaciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Ol el az o biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozddas
érdekében.

Ze!

GEB021-4

BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK A
CSISZOLORA VONATKOZOAN

Mindig viseljen véddészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Tartsa a szerszamot szilardan.

3.  Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Ez a szerszam nem vizalld, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

5. Medfeleléen szelléztesse a munkateriiletet ha
csiszolasi munkat végez.

Némelyik anyag mérgez6 vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kovesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

7. Ezen szerszammal bizonyos termékeket,
festékeket és fat csiszolva a felhasznalé
veszélyes vegyiileteket tartalmazé6 por
hatasanak teheti ki magat. Hasznaljon
megfelel6 légzésvédot.

A hasznalat el6tt gy6zédjon meg rola, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten. A
repedések vagy a torés személyi sériilést
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okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbol ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé

biztonsagi eldirasok szigord betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditasahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A megallitdsahoz engedije el a kapcsolét.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

Eliils6 fogantyu
Fig.2
Az elils6 fogantyu dlldasa 90°-os |épésekben

valtoztathatd. Huzza meg az eliilsé fogantydt majd
forditsa el a kivant allasba.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A csiszolopapir felhelyezése és eltavolitasa
Az el6re perforalt, hagyomanyos tipusu
csiszolopapir esetében (standard eszkoz):

Forditsa el a szoritokart az oramutatd jarasaval
ellentétes iranyba. lllessze a papir szélét a kengyelbe, a
papir furatait a csiszolétalp furataihoz igazitva. Ezutan
dllitsa vissza a kart eredeti helyzetébe a papir
rogzitéséhez. Ismételie meg ugyanezt az eljarast a
szerszam masik végén is, fenntartva a papir megfeleld
feszességét.



1. Hagyomanyos
tipusu
csiszolépapir

2. Szoritdkar

3. Talp
Fig.3
A velcro tipusu csiszolopapir esetében (kiegészitd)
Fig.4
Tavolitsa el a szennyez&déseket és az idegen

anyagokat a talprol. Helyezze a papirt a talpra, a papir
furatait a csiszolétalp furataihoz igazitva.

AVIGYAZAT:
Mindig velcro tipusu csiszolopapirokat hasznaljon.
Soha ne hasznaljon nyomasérzékeny
csiszolépapirokat.

Porzsak

Fig.5

A porzsak felhelyezéséhez igazitsa a zsak nyilasanal
taldlhatd = jeldlést a szerszam porkifuvéjan talalhato
S jeloléshez és illessze a porzsakot a porkifivéra.
Ezutan forditsa el a porzsakot az 6ramutatéd jarasanak
iranyaban a rogzitéshez.

A legjobb eredmény érdekében Uritse ki a porzsakot
amint az nagyjabdl félig telt, megltdgetve az oldalat,
hogy minél tébb por kertljon ki beldle.

A porzsak eltavolitasahoz kdvesse a felhelyezési eljarast
forditott sorrendben.

A papir porzsak (opcionalis kiegészitd)
felhelyezése

Fig.6

Helyezze a papir porzsakot a papir porzsak tartéra ellils®
oldalaval felfelé. lllessze a papir porzsak régzité
papirlemezét a papir porzsak tartéjanak vajataba.
Ezutan nyomja az ellils6 rogzitd papirlemez fels6 részét
a nyil irdnyaba hogy beakadjon a karmokba.

Fig.7

lllessze a papir porzsak bevagasat a papir porzsak tarté

vezet6filébe. Ezutdn szerelie a papir porzsak
tartokészletet a szerszamra.
Fig.8
Fig.9
MEGJEGYZES:
Ha ehhez a szerszamhoz Makita porgydijtét
csatlakoztat, hatékonyabb és tisztabb

megmunkalast tud végezni.
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UZEMELTETES

Csiszolas
Fig.10
AVIGYAZAT:
A szerszamot soha ne mikddtesse csiszoldpapir
nélkul. Nagymértékben karosodhat a talp.
Ne zarja el a motor hiitését az ujjaival vagy a
kezével.
Soha ne eréltesse a szerszamot. A tulzott nyomas
csokkentheti a csiszolasi hatasfokot, karositjia a
csiszolopapirt vagy csokkenti a szerszam
élettartamat.
A szerszam hasznalatakor szilardan fogja azt az egyik
kezével a kapcsolékarndl, a masikkal pedig az elilsé
fogantyunal. Kapcsolja be a szerszamot, és varjon, amig
eléri a maximalis fordulatszamot. Majd o6vatosan
helyezze a szerszamot a munkadarab feluletére. A talpat
tartsa egy sikban a munkadarabbal, és fejtsen ki enyhe
nyomast a szerszamra.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.
A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a

javitasokat, a szénkefék ellenbrzését és cseréjét,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkdzpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

- Csiszol6papir (elére perforalt)

Velcro csiszoldpapir (el6re perforalt)
Osszekéts, 25 (porszivo csatlakoztatasahoz)
Papir porzsak
Papir porzsak tarté



MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Blokovacie tlacidlo 5-2. Oznacgenie™=

6-3. Predna strana papierového vrecka

1-2. Spust 5-3. Vrecko na prach na prach
2-1. Predné drzadlo 5-4. Vstupny otvor 7-1. Zarez
4-1. Brusny papier typu Velcro 5-5. Vypust prachu 7-2. Horna Cast
4-2. Podlozka 6-1. Drazka 8-1. Zérez
5-1. Oznacenie= 6-2. Predna fixacna lepenka 8-2. Vodidlo
TECHNICKE UDAJE

Model 9046

Velkost podlozky

115 mm x 229 mm

Velkost brisneho papiera

115 mm x 280 mm

Otacky za minatu (min™) 6000
Celkova dizka 283 mm

Hmotnost netto 3,1kg

Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické Udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit’.
« Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE052-1
Uréené pouzitie

Tento nastroj je uréeny na pieskovanie velkych povrchov
dreva, plastu a kovovych materidlov, ako aj natretych

povrchov.
ENF002-2

Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napéatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s nazvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napdjané jedine jednofédzovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moze
pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Uroveri akustického tlaku (Lya) : 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa) : 95 dB(A)
Odchylka (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢ena podla normy EN60745:

Pracovny rezim: brisenie kovovej dosky
VyZarovanie vibracii (a) : 3,5 m/s?
Neurditost (K) : 1,5 m/s®
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ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a méze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa moéze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.

/A\VAROVANIE:

Emisie vibracii po€as skuto€ného pouzivania
elektrického naradia sa mo6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia uc¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berdc do Uvahy vsetky
sUcasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zataZenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-16
Len pre eurépske krajiny

Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva

Nasa spolo¢nost’ Makita, ako zodpovedny vyrobca
prehlasuje, Ze nasledujuce zariadenie(a) znacky
Makita:

Oznacenie zariadenia:

Elektricka bruska

Cislo modelu/ Typ: 9046

je z vyrobnej série a



Je v zhode s nasledujicimi eurépskymi smernicami:
2006/42/EC
A su vyrobené podla nasledujucich
Standardizovanych dokumentov:
EN60745
Technickd dokumentéaciu archivuje:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglicko

noriem a

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Riaditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPONSKO

GEA010-1

VsSeobecné bezpeénostné

predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii moze
mat za nasledok Uraz elektrickym prudom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a instrukcie si odlozte pre
pripad potreby v budicnosti.

GEB021-4

BEZPECNOSTNE VYSTRAHY
PRE BRUSKU

1. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo

bezpecnostné okuliare. Oby¢ajné optické

alebo slnec¢né okuliare NIE su ochranné
okuliare.

Drzte nastroj pevne .

3. Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

Tento nastroj nie je odolny voci vode, takze

nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

Ked vykonavate leStenie, pracovné miesto

primerane vetrajte.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré

moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich

nevdychovali alebo sa ich nedotykali.

Precitajte si bezpecnostné materialové listy

dodavatela.

7.  Pri pouziti tohto nastroja na leStenie mozu
niektoré produkty, natery a drevo uvolfnovat’
na uzivatela prach obsahujtci nebezpeéné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychania.

N
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8. Pred pouzitim skontrolujte, ¢i na podlozke nie
su ziadne praskliny alebo zlomy. Praskliny

alebo zlomy moézu sposobit’ poranenie oséb.
TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

AVAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym  pouzivanim)
nahradili presné dodrziavanie bezpecnostnych
pravidiel pre naradie. NESPRAVNE POUZIVANIE
alebo nedodrziavanie bezpeénostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia osob.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

/A\POZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stla¢it jeho spust. Ak

chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat’ nepretrzite, stlacte spust a potom

stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte

spust naplno a potom ju pustite.

Predné drzadlo

Fig.2

Polohu predného drzadla mézete zmenit v 90° krokoch.

Potiahnite predné drzadlo a otoéte ho do pozadovanej
polohy.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz a demontaz brasneho papiera
Konvenény typ brasneho papiera s predierovanymi
otvormi (Standardné vybavenie):

Upinaciu paku otocte v protismere hodinovych rugiciek.
Koniec papiera vlozZte do zvieraca tak, aby diery v papieri
bolo zarovno s dierami v podlozke. Potom otocte
upinaciu paku do pdvodnej polohy, aby ste zaistili papier.
Pre druhy koniec papiera zopakujte rovnaky postup,
pricom zachovajte spravne napinanie papiera.



1. Konvenény typ
brasneho
papiera

2. Upinacia paka

3. Podlozka

Fig.3
Pre typ Velcro brisneho papiera (prislusenstvo)
Fig.4

Z podlozky odstrante vSetky znecistené a cudzie
predmety. Papier pripojte k podlozke tak, aby diery
papiera boli zarovno s dierami podlozky.

APOZOR:
Vzdy pouzivajte typ brusneho papiera Velcro.
Nikdy nepouzivajte brasne papiere citlivé na tlak.

Vrecko na prach

Fig.5

Ak chcete namontovat vrecko na prach, nastavte
oznacenie = na vstupnom otvore vrecka zarovno s
oznaenim < na vypuste prachu a vstupny port
pripevnite na vypust prachu. Potom otocte vrecko na
prach v smere hodinovych rugiciek, ¢im ho zabezpedite
na svoje miesto.

Najlepsie vysledky dosiahnete, ked' vyprazdnite vrecko,
ked sa naplni priblizne na polovicu, jemne ho vyklepte,
aby sa odstranilo ¢o najviac prachu.

Pri vyberani prachového vrecka postupujte podla
pokynov v opaénom poradi.

InStalacia papierového prachového vrecka
(volitelné prisluSenstvo)

Fig.6

Papierové prachové vrecusko umiestnite na drziak
papierového prachového vrecuska jeho prednou stranou
smerom hore. Vlozte prednu spevriovaciu karténovu
plochu papierového prachového vrecka do drazky
drziaka papierového prachového vrecka.

Potom stlaéte horni Cast prednej speviovacej
karténovej plochy v smere Sipky, aby sa zakvacila do
ociek.

Fig.7

Vlozte drazku papierového prachového vrecka do
voditka drziaka papierového prachového vrecka. Potom
nasadte sUpravu drzZiaka papierového prachového
vrecka na nastroj.

Fig.8
Fig.9
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POZNAMKA:
Ak pripojite k tomuto nastroju zbera¢ prachu Makita,
dosiahnete ucinnejSiu a CistejSiu prevadzku.

PRACA

Lestenie

Fig.10

/A\POZOR:
Nikdy nespustajte nastroj bez brdsneho papiera.
Mézete velmi vazne poskodit podlozku.
Neblokujte vetranie motora prstom alebo rukou.
Nikdy nevyvijajte silu na nastroj. Nadmerny tlak
moéze znizit ucinnost brusenia, poskodit brasny
papier alebo skratit Zivotnost nastroja.

Pri vykonavani prace nastroj pevne uchopte jednou

rukou za rukovat s vypinaom a druhou rukou za predné

drzadlo. Nastroj zapnite a pockajte, kym nedosiahne

pIna rychlost. Potom opatrne polozte nastroj na povrch

obrobku. Podlozkou pohybujte po obrobku a na nastroj

vyvijajte slaby tlak.

UDRZBA

APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo Udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.
Kvoli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov a
akakolvek dalSia udrzba ¢&i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre va$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSsenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
o0s0b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prislusenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné

stredisko firmy Makita.

- Brusny papier (s predierovanymi otvormi)
Konvenény typ brdsneho papiera Velcro
predierovanymi otvormi)

Spoj 25 (na pripojenie k vysavacu)
Papierové vrecko na prach
Drziak papierového vrecka na prach

(s



POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek moze byt v
kazdej krajine odliSny.
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CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Blokovaci tlacitko 5-2. Symbol =

6-3. Pfedni strana papirového vaku na

1-2. Spoust 5-3. Vak na prach prach
2-1. Pfedni rukojet 5-4. Vstupni otvor 7-1. Hacky
4-1. Brusny papir se suchym zipem 5-5. Prachova hubice 7-2. Horni dil
4-2. Podlozka 6-1. Drazka 8-1. Zéfez
5-1. Symbol = 6-2. Pfedni upinaci lepenka 8-2. Voditko
TECHNICKE UDAJE
Model 9046
Rozmeéry podlozky 115 mm x 229 mm
Rozmeéry brusného papiru 115 mm x 280 mm
Poget ob&ht za minutu (min™") 6 000
Celkova délka 283 mm
Hmotnost netto 3,1kg
Ttida bezpe&nosti =]

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE052-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k velkoploSnému brouseni dfeva, plasti a

kovovych material( a dale povrchli opatfenych natérem.
ENF002-2

Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mGze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkdm bez
zemniciho vodice.

ENG905-1

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN60745:

Hladina akustického tlaku (Lya): 84 dB(A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 95 dB(A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:

Pracovni rezim: brusna kovova deska
Vibragni emise (an): 3,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zméfrena
v souladu se standardni testovaci metodou a mize
byt vyuzita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
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Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/\VAROVANi:

Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického néafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.

Na zakladé odhadu vystaveni ucinkim vibraci v
aktudlnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v uUvahu
vSechny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

ENH101-16
Pouze pro zemé Evropy

Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita Corporation jako odpovédny
vyrobce prohlasuje, ze nasledujici zafizeni Makita:
popis zafizeni:
Vibraéni bruska
€. modelu/ typ: 9046
vychazi ze sériové vyroby
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo rovnéz vyrobeno v souladu s nasledujicimi
normami & normativnimi dokumenty:
EN60745



Technicka dokumentace je k dispozici na adrese:
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Tomoyasu Kato
Reditel
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Obecna bezpecénostni

upozornéni k elektrickému naradi

UPOZORNENI  Preététe si  vSechna
bezpeénostni upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni
upozornéni a pokynd muze dojit k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si

uschovejte pro budouci potiebu.
GEB021-4

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
VIBRACNI BRUSCE

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.
Drzte nastroj pevné .
3. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Tento nastroj neni vodotésny. Proto na
povrchu dilu nepouzivejte vodu.
5.  P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisteé.
6. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpe€nostni materialové listy dodavatele.
Pfi pouzivani tohoto nastroje k brouseni
nékterych vyrobkd, natérd a dieva muze byt
uzivatel vystaven prachu obsahujicimu
nebezpecné latky. Pouzivejte odpovidajici
ochranu dychaciho ustroji.
Pred pouzitim se presvédéte, zda na se
podlozce nevyskytuji trhliny i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zpuUsobit poranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

N
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AVAROVANi:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani
bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZIVANIi nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiZze zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

A\POZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Zapinani

Fig.1

APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, staCi stisknout jeho spoust.

Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom

stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze =zablokované polohy,

stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Pfredni rukojet’

Fig.2

Polohu predni rukojeti Ize upravovat v intervalu 90°.

Zatahnéte za predni rukojet a otocte ji do pozadované
polohy.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz brusného papiru

Bézny typ brusného papiru s pfedem vydérovanymi
otvory (standardni vybaveni):

Otocte upinaci packu proti sméru hodinovych rugicek.
Vlozte do spony konec papiru a vyrovnejte otvory v
papiru s otvory v podloZzce. Poté papir zajistéte
posunutim upinaci packy do puvodni polohy. Stejny
postup zopakujte pro i druhy konec nastroje. Zajistéte
odpovidajici napnuti papiru.



1. Bé&zny typ
brusného papiru
2. Upinaci packa

3. Podlozka
Fig.3
Brusny papir se suchym zipem (pfislusenstvi)
Fig.4

Odstrarite z podlozky veskeré necistoty a cizi materialy.
Umistéte papir na podlozku a vyrovnejte otvory v papiru
s otvory v podloZce.

APOZOR:
Pouzivejte vzdy brusné papiry se suchym zipem.
Nikdy nepouzivejte brusné papiry citlivé na tlak.
Vak na prach
Fig.5
Pfi instalaci vaku na prach vyrovnejte symbol = na
vstupnim otvoru vaku se symbolem < na prachové
hubici nastroje a umistéte vstupni otvor na prachovou
hubici. Oto€enim vaku na prach ve sméru hodinovych
ruciCek jej zajistéte.
NejlepsSich vysledkl dosahnete, pokud vak na prach
vysypete, jakmile je pfiblizné z poloviny pliny. Pfi
vysypavani na vak mirné klepejte, aby se odstranilo co
nejvice materialu.
Pfi demontazi vaku na prach pouzijte opaény postup
montaze.
Instalace papirového vaku na prach (volitelné
prislusenstvi)
Fig.6
Umistéte papirovy vak na prach na drzak vaku tak, aby
byla jeho pfedni strana nahofe. VlozZte pfedni upinaci
lepenku papirového vaku na prach do drazky na drzaku
papirového vaku na prach.
Poté stisknéte horni ¢ast predni upinaci lepenky ve
sméru Sipky tak, aby se zahaknula na haccich.
Fig.7
VlozZte zafez papirového vaku na prach do voditka na
drzéku papirového vaku na prach. Poté nainstalujte
sestavu drzaku papirového vaku na prach na nastroj.
Fig.8
Fig.9
POZNAMKA:
Pokud k nastroji pfipojite sbéra¢ prachu Makita, Ize
provadét Uucinné;jsi a Cistsi praci.
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PRACE

Brouseni
Fig.10
APOZOR:
Nastroj nikdy nepouzivejte bez brusného papiru. V
opacném pripadé mize dojit k vaznému poskozeni
podlozky.
Neblokujte otvor motoru prstem ani dlani.
Nikdy na nastroj nevyvijejte pfili§ velkou silu.
Prilisny tlak mulze vést ke snizeni ucinnosti
brouseni, poskozeni brusného papiru nebo
zkraceni zivotnosti nastroje.
P¥i praci drzte nafadi pevné jednou rukou za drzadlo se
spinaem a druhou rukou za predni drzadlo. Naradi
zapnéte a pockejte, az dosahne plnych otacek. Potom
naradi opatrné prfilozte k ploSe obrobku. Podlozku
vyrovnejte s obrobkem a na naradi zlehka zatlacte.

UDRZBA

/A\POZOR:

NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédCte, Ze je vypnuty a

vytazeny ze zasuvky.

Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit ke

zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikd a
veSkera dal$i udrzba ¢&i sefizovani provadény
autorizovanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s
pouzitim nahradnich dill Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prfisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi C&i
nastavcd mize hrozit nebezpeéi zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné

pfisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni

stfedisko firmy Makita.

- Brusny papir (s pfedem vydérovanymi otvory)
Brusny papir se suchym zipem (s prfedem
vydérovanymi otvory)

Spojka 25 (pro pfipojeni k odsavaci prachu)
Papirovy vak na prach
Drzak papirového vaku na prach

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Neékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pfisluSenstvi se mdze v rdznych zemich lisit.
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